PAMUK HASATI,
CIRCIRLANMASI VE




BAZI ONEMLI TANIMEAR —

KUTLU: KOZANIN ACILMASIYLA BIRLIKTE CIGIT VE LIFIN BIRLIKTE
OLDUGU LULELERIN TOPLANMASI iLE ELDE EDILEN TOHUMLU-LIFTIR.
“SEEDED COTTON” OLARAKTA BILINIR. PAMUKTA HASAT KUTLU
SEKLINDE GERCEKLESTIRLIR. KUTLU= LINT (ELYAF VEYA LIF) +
LINTER (HAV) + TOHUMDUR (CiGIT VEYA CEKIRDEK)

KUTLU VERIMI: TEK BITKIDEN VEYA BIRIM ALANDAN (GENELLIKLE
DEKARDAN) ALINAN KUTLU PAMUK MIKTARIDIR. KOZALARI IRl VE
FAZLA OLAN VARYETELER GENELLIKLE DAHA VERIMLIDIR. DUNYA
PAMUK KUTLU VERIMI ORTALAMASI 250-350 KG/DA, ULKEMIZDE 550-
750 KG DEKARDIR.

CIRCIRLAMA: CIRCIR FABRIKALARINDA CIRCIR MAINELERIYLE
KUTLUDEN LIF VE CIGITIN AYRILMASI ISLEMIDIR



LIF VEYA CIRCIR _RANDIMANI:"100 KG» KUTLUDEN IRCIREAMA
SONUNDA ELDE EDILEN LIF MIKTARINNIN-—YUZDE CINSINDEN

E IFADESIDIR. DIGER BIR IFADE ILE ELYAFIN KUTLU PAMUGA

ORANIDIR.

CIRCIR RANDIMANI (%)= [(LINT (ELYAF)) / CIGITLI LiF (KUTLU)] X 100
UZUN LIFLI MISIR TiPI PAMUKLARDAN % LIF RANDIMANI %29-30
ARASINDA DEGISIR. UPLAND PAMUKLARINDA BU ORAN %35-45
KADAR CIKABILMEKTEDIR.

PRESLEME: BALYALARIN YUKSEK
BASINCLI PRESELERDE
KUCULTULMESI ISLEMi HARIC
OLMAK UZERE, LiF
(MAHLIC:ELYAF) PAMUGUN VE
LINTER PAMUGUNUN VE IPLIK
YAPIMI VE CIRCIRLAMA
SIRASINDA MEYDANA GELEN
PAMUK LiFI DOKUNTULERININ
PRESE MAKINELERINDE BALYA
HALINE GETIRILMESI ISLEMIDIR.
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~LIF INDEKSI: 100 TOHUMDA BULUNAN LIFLERININ GRAM OLARAK
AGIRLIGIDIR. LIF INDEKSI ILE CIRCIR RANDIMANI ARASINDA POZITIF
KORELASYON VARDIR. LiF INDEKSI CIRCIR RANDIMANI ILE TOHUM
INDEKSI DEN YARARLANILARAK HESAPLANIR

TOHUM INDEKSI: 100 TOHUMUN GRAM OLARAK AGIRLIGIDIR.

MOT: KUCUK OLGUNLASMAMIS HAVLI CIGIT.

ONDULASYAN: HASAT, TASIMA VE CIRCIRLAMA SIRASINDA PAMUK
LIFININ KIVRILMASI HALI OLUP KALITEYiI OLUMSUZ ETKILER.

SICIMLEME: ELYAFIN “S” SEKLINDE KIVRILARAK BIRBIRINE
DOLASMASI VE KARISIK DURUM OLUSMASIDIR. ROLLERGIN
(MERDANELI) CIRCILAMADA DAHA COK GORULUR.

NEP: PAMUKTA TOPLU IGNE BASI BUYUKLUGUNDE VEYA DAHA
KUCUK (0,75 MM2 VEYA DAHA KUCUK) OLAN VE BEYAZ NOKTALAR
HALINDE GORULEN LiIF DUGUMCUGUDUR. IPLIK IMALATINDA
KOPMALARA NEDEN OLUR. KOPMAYANLARDA BOYAMA ISLEMINDE
FARKLI RENK ALIDIKLARI ICIN NEP ARZU EDILMEZ.



NAP: PAMUKTA NEPTEN DAHA BUYUK VE KABA GORUNUSEU LIF
TOPLANNMASI OLUP OLGUNLASMAMIS,—ZARARLITAHRIBATI VE
““HASTALIKLARA MARUZ KALMIS NEMLI PAMUKLAR ILE IKINCI EL
PAMUKLARDA DAHA COK GORULUR.

MOT: OLGUNLASMAMIS CIGIT. UZERINDE KISA LIFLER BULUNUR.

DOGAL YABANCI MADDE (CEPEL): PAMUK ICINDE BULUNAN PAMUK
BITKISINE AIT YAPRAK, CIGIT, SAP, KABUK VE PARCACIKLARI, MOT
ILE DIGER BITKILERE AIT PARCACIKLAR VE TOZ GiBi MADDELERDIR.

DOGAL OLMAYAN YABANCI MADDE: PAMUK BITKISINE AIT OLMAYAN
HER TURLU YABANCI MADDEYi (POLIETILEN IPLIK, JUT KUMAS
PARCACIKLARI, TAS, TOPRAK VE BENZERI).

SIFTLEME: KAPALI KOZALI PAMUKLARINDA, KOZA ICERISINDEN
KUTLUNUN ALINMASI ISLEMIDIR.

ALIVRE SATIS: URUN DAHA TARLADAYKEN, YETISTIGI ZAMAN TESLIM
EDILMEK UZERE, ONCEDEN YAPILAN SATIS.
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LINFER MAKINESI: PAMUK CIGIDININ UZERINDE KALAN LIFLERIN

- KESILMESINI SAGLAYAN TESTERELI MAKINEDIR.

CIRCIRLAMA HATASI: CIRCIR-PRESE FABRIKASINDA CIRCIR
MAKINESININ VE YARDIMCI CIHAZLARIN GEREKLI BAKIM VE
ONARIMININ YAPILMAMASI, STANDARDINA UYGUN
CALISTIRILMAMASI VEYA KUTLU PAMUKLARIN OLUMSUZ SARTLARDA
MUHAFAZA EDILMESINDEN DOLAY| PAMUK LIFINDE MEYDANA GELEN
HER TURLU ZARARLARDIR.

CiGIT: (PAMUK TOHUMU VEYA CEKIRDEGI): LIFLERINDEN AYRILMIS
HAVLI PAMUK TOHUMUDUR.

DEPOLAMA: CIGITLI, LIF, LINTER PAMUKLARI ILE LIF DOKUNTUSU
PAMUKLARIN BALYALI VEYA BALYASIZ OLARAK FABRIKA
DEPOLARINDA KORUNMASI ISLEMIDIR.

DUZGUNLUK: PAMUGUN ICINDEKI NEP, NAP VE KOPUK LIFLERIN
ORANI ILE ONDULASYON DURUMUDUR.



PAMUK-HASATI O

PAMUKTA HASAT ZAMANI, PAMUGUN CESIDINE, iKLIM SARTLARINA,
BOLGELERE VE UYGULANAN TARIM SISTEMINE GORE FARKLILIK

GOSTERIR.

ERKEN TOPLAMA LIFIN OLGUNLASMADAN TOPLANMASI DEMEKTIR.
BU ILERIDE OZELLIKLE CIRCIRLAMA SIRASINDA VE TEKSTIL
YAPIMINDA HATALARA SEBEBIYET VERIR.

GEC TOPLAMADA ISE OZELLIKLE GUNES, YAGMUR, RUZGAR VB.
LIFIN KALITESINI OLUMSUZ ETKILER (RENGI BOZAR VE MUKAVEMET
GUCUNU ZAYIFLATIR).

PAMUK HASATI YAGMUR, CIG, KIRAGI VE KAR YAGMADAN
TOPLANMALIDIR.

SU LIFIN LUMENINE GIRER VE LIFIN RENGINI MATLASTIRIR,
MUKAVEMETINI AZALTIR. ISLEME SIRASINDA BOYA ALMASINI
ZORLASTIRIR VE MAT OLUR.
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RUZGﬁrﬁlj YERLERDE OZELLIKLE —LULELERI SIKI OLMAYAN
QE$ITLER EKILMISSE, RUZGARDAN ONCE HEMEN TOPLANMALIDIR.
BUNLARI YERE DUSMESI VERIM KAYIBINA VE KALITE DUSMESINE
NEDEN OLUR.

PAMUK TOPLANIRKEN NEMLI OLMAMALIDIR. PAMUK OZELLIKLE
BITKISI UZERINDE KURUMALIDIR. TOPLANDIKTAN SONRA
KURUMANIN PAMUK LiFi UZERINDE ETKISI FAZLA DEGILDIR.
TOPLANACAGI ZAMAN PAMUK TRALASI SULANMAMALIDIR.

TOPLAMA ESNASINDA KULLANILAN MALZEMELER, PAMUKTAN
YAPILAN MALZEMELER OLMALIDIR. DIGER DOGAL VEYA KIMYASAL
LIFLERDEN YAPILAN MALZEME PARCACIKLARI PAMUKLARA
KARISMAKTA; BU DURUM ILERIDE BUYUK ZARARLAR
VERMEKTEDIR (OZELLIKLER BOYAMADA).

PAMUKLAR TEMIZ TOPLANMALIDIR. CEPELIN TEMIZLENMESI ICIN
CIRCIR  FABRIKALARINDA  TEMIZLENME  MAKINELERINDEN
GECIRILMEKTEDIR.
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AYLIK BIR ZAMAN FARKI OLABILMEKTEDIR AYNI MEYVE DALINDA
DAHI KOZALARIN ACIMI BIR KAC HAFTALIK BIR ZAMANA
YAYILMAKTADIR.

OLGUNLASAN KOZALAR, SU KAYBINA MARUZ KALDIGI ICIN
BUZUSMEYE BASLAR. BUZUSEN KOZALARIN CENETLERINDEN ICINI
DOLDURAN GELISMIS KUTLUNUN BASINCI [ILE BIRLESME
YERLERINDEN CATLAR.

KAPALI KOZALI PAMUKLARDA (ULKEMIZDE
YOK) HASAT ZAMANI SON KOZALARIN
OLGUNLASMASI BEKLENEREK TEK
HASATTA,

ACIK KOZALI PAMUKLARDA, KOZALARIN
EN AZ % 60'ININ ACTIGI DONEMDE EL ILE
BIRKAC KEZ (GENELLIKLE, 2-4 ELDE)
HASATI YAPILMAKTADIR.




PAMUK-HASATINDA DIKKAT-EDILMESIGEREKEN
BAZI ONEMLI NOKTALAR:

1) YAS VE YABANCI MADDE ICEREN HASATTAN KACINMAKTIR.

2) YAGISLARDAN SONRA TOPLAMA ICIN MUTLAKA KUTLUNUN BITKI
UZERINDE KURUMASI BEKLENILMELIDIR.

3) SABAHIN ERKEN SAATLERINDE CiG OLUSMUSSA, NEMLI
TOPLANAN KUTLULER KURUTULDUKTAN SONRA CUVALLARA
KONULMALIDIR.

4) DEGISIK ELLERDE TOPLANAN KUTLULER BIRBIRINE
KARISTIRILMAMALLI, AYRI CIRCIRLANMALI VE BALYALANMALIDIR.

DEGISIK ELLERDE TOPLANAN KUTLU ARASINDA, LIF KALITESI
YONUNDEN FARKLILIKLAR BULUNMAKTADIR. GENELLIKLE ILK ELDE
TOPLANAN KUTLU DAHA TEMiZ OLDUGU GiBi LIFLERI DAHA UZUN VE
KOPMAYA KARSI DAHA DAYANIKLIDIR.
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ULKEMIZDE PAMUK ETISTIREN BOLGELERIMIizZDE
W FARKLIDIR: —
“CUKUROVA VE GUNEYDOGU ANADOLUDA AGUSTOS AvI

SONLARINDAN KASIM AYI BASLARINA KADAR,

EGE VE ANTALYA'DA ISE EYLUL AYININ IKINCI YARISINDAN KASIM AY]

SONUNA KADAR OLAN SUREY| KAPSAMAKTADIR.

PAMUKTA HASAT EDILEN URUN KUTLUDUR. KUTLUNUN HASATI:

1) EL ILE HASAT

2) MAKINELI HASAT OLARAK IKI FARKLI HASAT TIPI
BULUNMAKTADIR.
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EL ILE YAPILAN HASAT BIRINCI TOPLAMA ZAMANINDA (BIRINCI EL)
BITKI VEGATATIF GELISMES|I DEVAM EDER. YAPRAKLAR HENUZ
YESIL OLDUGUNDAN KUTLU DAHA TEMiZ TOPLANIR.

ILERIKI TOPLAMA ZAMANINDA (IKINCi EL) YAGMUR, CIiG, KIRA VB.
FAKTORLER LIFIN KALITESINI BOZAR. YAPRAKLARIN KURUMASIYLA
VEGATATIF GELISME DURUR VE LIF HUCRELERINDE SELULOZ
BIRIKIMI YAVASLAR VE BU DA LIF KALITESINI OLUMSUZ ETKILER.
YAPRAGIN KURU OLMASI NEDENIYLE TOPLAMA ESNASINDA
YAPRAK, KOZA, DAL PARCACIKLARI PAMUKLARA KARISIR VE CEPEL
MIKTARINI ARTTIRIR.




EL ILE HASATTA TOPLAMABM@ULLAN\AN MALZEMEL j&@Nﬁ IDIR.
NAYLON VE POLIPROPILEN GiBi PAMUGUN KENDINE AIiT OLMAYAN
YAPANCI MADDELER PAMUK LIFININ ICINE KARISMAKTADIR.
BUNLARIN BAZILARI TEMIZLENEBILMEKTE VE BAZILARI ISE
TEMIZLENEMEMEKTEDIR. BUTUN TEMIZLEME YONTEMLERINDE
ZAYIAT OLMAKLA BIRLIKTE, IPLIK YAPIMINDA TEMIZLENMESINDE
IPLIK KALITESINI OLUMSUZ ETKILEMEKTEDIR.

NAYLON VE POLIPROPILEN ISE TEMIZLENEMEMEKTEDIR. BU DURUM
BOYADAN SONRA ORTAYA CIKTIGINDAN O SAFHAYA KADAR YAPILAN
FAALIYETLERI HIC OLMAMIS GIBI DEGERSIZ HALE GETIRMEKTEDIR.

HASAT ZAMANI CESITIN SICAKLIK ISTEGIYLE YAKINDAN ILGILIDIR.
SICAKLIK ISTEGI AZ OLAN CESITLER GENELLIKLE ERKEN HASAT
EDILEN CESITLERDIR. SICAKLIK ISTEGI COK OLAN CESITLER ISE GEC
HASAT EDILIR.

BARBADENSE TURLERI HIRSUTUM TURLERINE ORANLA DAHA FAZLA
SICAKLIK ISTERLER.



PAMUKTA™ HASAT ZAMANI LDUGU GIBI™ GELISME
" DONEMLERININ UZUNLUGU DA OZELLIKLE SICAKLIKLA YAKINDAN
ILISKILIDIR.

PAMUKTA SICAKLIK ISTEGI “GUN-DERECE UNITESI* ILE
ACIKLANMAKTADIR. PAMUKTA 15.5°C ALTINDA GELISME OLMAZ. BU
SICAKLIK 60°F ESIT OLUP LITERATURDE “DD60” OLARAK
ADLANDIRILIR.

ORNEGIN NiSAN SONUNDA YAPILAN EKIMDE iLK CICEK ACMAYA
KADAR OLAN SURE, MAYIS SONUNDA YAPILAN EKIME NAZARAN
DAHA UZUNDUR. ANCAK HER IKIi DURUMDA DA GUN-DERECE
UNITESI TOPLAMI AYNIDIR.

GUN-DERECE UNITESININ (GDU) HESAPLANMASINDA SU FORMUL
KULLANILIR:

GDU= (MiNiIMUM GUN SICAKLIGI + MAKSIMUM GUN SICAKLIGI)/2 -
15.5°C

=



_— DONEM GUN GUN-DERECE UNITES]
EKIM-CIKIS 4-9 50 — 60
TARAKLANMA 27 - 38 425 — 475
CICEKLENME 20 - 25 300 — 350
EKIM-ILK CICEK 60 - 70 775 — 850
CICEK-KOZA ACMA 45 - 65 850 — 950
EKIM-HASAT 130 - 160 2200 - 2600
GUNSAYVISI  |ENDUSUK  |ENYUKSEK
1. GUN 20 25
2. GUN 25 35
3. GUN 20 24

GUN-DERECE UNITESI (3 GUN ICiN) = [((20+25)/2-15.5) + ((25+35)/2-15.5) + ((20+24)/2-15.5)
= 7+145+6,5
=28



i (PICKER) VE KOZAY| KOPARARAK TOPLAYAN SIYIRICI (STRIPPER)

TIPTIR.

SIYRICI TIiP PAMUK TOPLAMA
MAKINELERI, KOZAYI KOPARARAK
HASAT ISLEMINI GERCEKLESTIRIR.
YESIL KOZA VE YAPRAKLARIDA
ALIR. TOPLANAN PAMUGUN CEPEL
ORANI YUKSEKTIR.

TOPLAYICI TiP MAKINELER
HASATI ELLE TOPLAMADA
OLDUGU GiBI, BIRTAKIM PARMAK
VEYA IGLER YARDIMI ILE
YAPARLAR. TAMBURLU VE
ZINCIRLI OLMAK UZERE IKI TIPI
MEVCUTTUR. BU MAKINELERDE

Rl HASAT IKi DEFADA

TOPLANABILIR.
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MAKINELI HASATIN UYGULANABILMESI ICIN

UYGUN PAMUK CESIDI SECILMELI,

EKIMDE SIRA ARASI MESAFESI DAHA SIK TUTULMALLI,

SIRTA EKIM YAPILMALI

KARIK USULU SULAMA YONTEMI UYGULANMALI,

AZOTLU GUBRELER FAZLA KULLANILMAMAMLI,

ILK SULAMA GECIKTIRILMEMELI VE KOZALARIN YUKARIDAN
BAGLANMASI SAGLANMALI,

HASTALIK VE ZARARLILARLA DAHA ETKIN MUCADELE YAPILMALI,
HASAT DONEMINDE YAPRAK DOKTURUCU VE KOZA ACTIRICI
KIMYASALLAR TEKNIGINE UYGUN SEKILDE VE OPTIMUM
MIKTARDA VE ZAMANINDA KULLANILMALI,

HASAT VE HASAT SONRASI ISLEMLERI Y] ORGANIZE EDILMELI,

. CIRCIRLAMA ISLEMLERI, YETERLI TEMIZLEME OPERASYONU VE

BUNU SAGLAYACAK UNITELERLE DONATILMIS TESISLERDE
YAPILMALIDIR



KOZA ACTIRICILARIN
UYGULAMA ZAMANI (NE ZAMAN UYGULANACAGI) 3 YONTEM ILE
BELIRLENEBILMEKTEDIR. UYGULAMA ZAMANININ TESPITINDEN
SONRA DEKARA 30-40 LITRE OLACAK SEKILDE VE BUTUN
BITKILERIN VE BITKILERIN BUTUN DALLARININ PREPERATLA
MUAMELE EDILMES|I GEREKMEKTEDIR.

KULLANIRKEN: NE ERKEN/GEC, NE FAZLA/ AZ KULLANILMALIDIR!




YAPRAK DOKTURUCU VE KOZA AGTIRICILAR 3 ANA K/YASAL
GRUPTAN—OLUSUR. BUNLAR—1)DESIKANT, 2) DEFOLIANT VE 3)

_HORMON

ICERIK ADI ETKI MEKANIZMASI

THIDIAZURON HEDEFTE OKSIN TRANSFERI ENGELLENIR, ETILEN
URETIMI TESVIK EDILIR

DIMETHIPIN STOMALARDAN HIZLI SU KAYIBI, SU STRESI VE ETILEN
SENTEZININ TETIKLENMESI

ETHEPHON KOZA ACILIMI ICIN ETILEN SENTEZININ TETIKLENMESI

TRIBUFOS YAPRAK HUCRELERININ ZARAR GORMESI ETILEN
SENTEZININ TETIKLENMESI

CARFENTRAZONE |KLOROFIL SENTEZININ SEKTEYE UGRATILMASI,

MEMBRAN YAPISININ BOZULMASI VE
ETILEN SENTEZININ TETIKLENMESI

PYRAFLUFEN ETHYL

KLOROFIL ~ SENTEZININ  SEKTEYE  UGRATILMASI,
MEMBRAN YAPISININ BOZULMASI VE
ETILEN SENTEZININ TETIKLENMES]

PARAQUAT DESIKANT (KURUTUCU)
CHLORATES DESIKANT (KURUTUCU)
GLYPHOSATE TEKRAR BUYUMENIN ENGELLENMESi VE YABANCI OT

KONTROLU




MAKINELI HASAT ICIM HASA ZAMANININ BELIRLE

_ IGINUYGULANACAK YO

1. AGMIS KOZA ORANI 2. KOZALARDA OLGUNLUK TESTi 3.CATLAMIS KOZO UZERi BOGUM SAYISI

1. ACMIS KOZA ORANININ BELIRLENMESI YONTEMI

PAMUK URETIM ALANINI TEMSIL
EDECEK SEKILDE YAKLASIK 20 BITKIi
INCELENEREK HER BIR BITKIDE
BULUNAN BUTUN KOZALAR SAYILIR
VE NOT EDILIR. IKINCI ISLEM OLARAK |
YINE HER BIR BITKIDEKI ACMIS
KOZALAR SAYILIR. TOPLAMDA ACMIS |
KOZA ORAN HESAPLANIR.

ORANIN (ACMIS KOZA ORANI) EN AZ
%60-65 OLDUGU DONEM YAPRAK
DOKTURUCU VE KOZA ACTIRICI
UYGULAMASI ICIN UYGUN ORANDIR.
UYGULAMADAN YAKLASIK 10-12 GUN
SONRA HASATA GECILIR.
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2. KOZALARDA OLGUNLUK TESTININ UYGULANMASI /
/I-IA%UANINI TEMSIL EDECEK $ (HNCELENIR. HER
~ BITKIDE BULUNAN BUTUN KOZALAR SAYILIR. KOZALARDAN OLGUN

OLANLARIN SAYISININ BELIRLENMESI ICIN KOZAYI BIR BICAKLA

KESILDiIGI ZAMAN ZOR KESILIR VE LIFLER OLGUN, KOZA VE LIFLER

SUYUNU KAYBETMISTIR. KESILEN KISIMDA TOHUM KABUKLARININ

KAHVERENGILESMES OLDUGUNU GORUYOR ISE OLGUN, COK

SULU, TOHUM KABUKLARI OLUSMAMIS ISE OLGUN DEGILDIR.

HASAT EDILEBILIR — ~a | YGULAD'\é'g\iT
KOZALAR SAYIMA DAHIL Y ety b

EDILIR. OLGUN KOzA B¢ R .
PARMAKLA EZILMEZ. NS

L

OLGUNLASMIS KOZA
ORANININ %85 VE UZERI
OLMASI YETERLIDIR.
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__ 3 CATLAMIS KOZA UZERI BOGUM SAYISININ SAPTANMASI
YONTEMI

PAMUK URETIM ALANINI TEMSIL EDECEK SEKILDE 20 BITKI
INCELENIR. CATLAMIS KOZANIN BULUNDUGU BOGUM 0 KABUL
EDILIR VE USTE DOGRU VAR OLAN BUTUN KOZALAR SAYILIR. EGER
SIFIR USTU BOGUM SAYISININ ORTALMASI 4-6 ISE UYGULAMA ICIN
TARLA UYGUNDUR. DEGILSE ERKENDIR.

BIRINCI POZISYONDAKI CATLAMIS KOZA OLMASI GEREKIR

CATLAMIS KOZA




KUTLU HASATI
(EL/MAKINE)

CIRCI FABIRIKASI
(CIRCIRLAMA)

| '|
| |

BALYALAMA BALYALAMA BALYALAMA

SONDAJ VEYA TEK BALYA YONTEMINE GORE DENETCi
TARAFINDAN YAPILAN TESTLEMELER SONUCUNDA ETIKETLEME

I
ROTABAR

ISLEMELERI GERCEKLESTIRILIR



HASAL NRASI I$LEMLER

ME PAMUK URETICILERI, HASAT ETTIKLERI KUTLU

~ PAMUKLARINI UYESI OLDUKLARI KOOPERATIFLERE YADA OZEL
CIRCIR FABRIKALARINA VERMEKTEDIRLER. DEPO OLANAKLARI
OLAN CIFTCILER, PAMUKLARINI, PIYASA FIYATLARINI IZLEYEREK,
DAHA SONRA DA SATABILMEKTEDIRLER.

PAMUK URETIMININ YOGUN OLDUGU BOLGELERDE, PAMUK
PIYASASININ OLUSMASINDA KATKI SAGLAMAK AMACIYLA, TARIM
SATIS KOOPERATIF VE BIRLIKLERI KURULMUSTUR.

PAMUK KONUSUNDA FAALIYET GOSTEREN UC BUYUK BIRLIK
(TARIS, CUKOBIRLIK VE ANTBIRLIK), TURKIYE TOPLAM KUTLU
PAMUK URETIMININ, YAKLASIK, 9%15-20'SiINI ALARAK I[SLEYIP
DEGERLENDIRILMEKTEDIRLER.

KOOPERATIF SAYISININ ARTIRILMASI, URETICININ DESTEKLENMESI
PAMUK TARIMINDA EN ONDE YAPILMASI GEREKEN EYLEM PLANIDIR.

anibiillls () CUCOBIALK

PAMUEK, YERFISTIGI VE ¥ OPERATIFLERI BIRLIGI
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TURKI¥E'DE, RESMI OLARAK,KUFU_PAMUK"ICIN"UYGULANAN

~—BIR STANDARDIZASYON SISTEMI YOKTUR.

CIRCIRCILAR, ALISTIKLARI YONTEMLERE VE DEPO
OLANAKLARINA GORE KUTLU PAMUGU DEPOLAMAKTADIRLAR.

BUNA KARSIN, LIF PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ZORUNLUDUR.

14 Agustos 2012 SALI Resmi Gazete Sayi : 28384

TEBLIG

Ekonomi Bakanhgmdan:
PAMUKLARIN STANDARDIZASYONUNA ILISKIN TEBLIG
(URUN GUVENLIGI VE DENETIMI: 2012/27)
BIRINCI BOLUM
Amac, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

ANCAK, UYGULANMASI ZORUNLU OLAN BU STANDARTLAR, TURK
PAMUKLARININ OZELLIKLERINI TAM OLARAK BELIRTMEKTEN
UZAK OLUP, PAMUKLA ILGILI TUM SEKTORLERIN, PAMUK
STANDARDIZASYONUNDAN OLAN BEKLENTILERINE YETERINCE
CEVAP VEREMEMEKTEDIR.



PAMWUTLU HASATINDAN-SONRAKI_ DONEMLERDE KALITELI LIF

{CiN DEPOLAMA COK ONEMLIDIR.

CIRCIRLANACAK  PAMUKLAR  UNIFORM  OLACAK  SEKILDE
ISLENMELIDIR. CIRCIRLAMA CEKIRDEK KIRIGI VE CEKIRDEK EZMESI
YAPMAMALIDIR. CIGIT KIRAN VEYA KACIRAN, ELYAF KESEN, ONDULE,
NEP VEYA SICIM YAPAN CIRCIR MAKINALARININ CALISTIRILMASI
YASAKTIR.

CIRCIRLAMA YERLERINDE, TABANLARIN, PAMUKLARA YABANCI
MADDE KARISMASINI VE KIRLENMEYI ONLEYECEK NITELIKTE
MADDEDEN YAPILMASI ZORUNLUDUR.

CIRCIRLAMA, LiFi CIGITTEN AYIRMA ISLEMININ YANINDA YABANCI
MADDESINI AZALTMALI, FAZLA NEMi ALMALI VE ILERI SAFHALARDA
IPLIK KALITESINE DUSURMEYECEK SEKILDE OLMALIDIR.

CIRCIRLAMADAN SONRA BALYANIN TiPI, BOLGESI, MIKONERI, ELYAF
UZUNLUGUNA VE NEMINE GORE DEPOLAMA YAPILMALIDIR.



ULKEMIZDE PAMUK BALYALARI CIRCIRLAMA SEKILLERINE GORE 1) /
ROLLERGIN (MERDANELI), 2) TESTERELI (SAVGIN) 3) ROTOBAR VE
~LINTERGIN OLMAK UZERE 4 GRUBA AYRILMAKTADIR.

ROLLERGIN (TOPLU VEYA MERDANELI CIRCIR) MAKINESI: DERI,
KAUCUK VE BENZER|I MADDELERLE KAPLI, SILINDIR SEKLINDE VE
DONEN TOPLAR (ROLE) SISTEMI ILE LIFLERI CIGITLERDEN AYIRAN
TOPLU CIRCIR MAKINESIDIR.

SAVGIN (TESTERELI CIRCIR) MAKINESI: DAIRE SEKLINDE VE DONEN
TESTERELER SISTEMI ILE LIFLERI CIGITLERINDEN AYIRAN
TESTERELI CIRCIR MAKINESIDIR.

ROTOBAR MAKINESI: 30-35 CM SILINDIR SEKLINDE DONEN TOPLAR
(ROLE) VE BU TOPLARIN ONUNDE VE ROLE BOYUNCA KENDI EKSENI
ETRAFINDA HELEZONIK DONEN ROTO DINAMIK HAREKETLI BICAK
SISTEMI ILE LIFLERI CIGITLERDEN AYIRAN OZEL TiP ROLLERGIN
(TOPLU VEYA MERDANELI) CIRCIR MAKINESIDIR.

PAMUK CIGIDININ UZERINDE KALAN HAV LIFLERIN TESTERELI LINTER
MAKINELERIYLE AYRISTIRILMASI SONUCU ELDE EDILEN PAMUKLAR
LINTERGIN PAMUGU OLARAK ADLANDIRILIR
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TESTERELI CIRGIR (Sawgin) MAKINESI



PAMUK™ BALYAS)—L] LYAF: MAHLIC): PAMUGUNUN, VEYA LIF
DOKONTUSU PAMUGUNUN VEYA LINTER PAMUGUNUN PRESE
/MAKiNELERINDE BASINC ALTINDA PRESLENIP UYGUN AMBALAJ
MALZEMESI ILE SARILMIS VE DEMIR CEMBER, CELIK TEL VEYA
PLASTIK CEMBER VE BENZERI ILE BAGLANMIS FORMUNA BALYA ADI
VERILIR.

BALYALAR CIRCIRLAMA TEKNOLOJISINE GORE DE
ISIMLENDIRILEBILIR (MERDANELI, TESTERELI VEYA ROTABAR
BALYASI, LINTER BALYASI, ELYAF BALYASI, DOKUNTU BALYASI VB).




L=Bagh balyanin toplam uzunludu
W=Bagh balyanin toplam genisligi
H =Bagh balyanin toplam yuksekligi

TIPI BOYUTLAR (cm) AGIRLIK (Kg) YOGUNLUK
L W H ORTALAMA | ARALIK (Kg/M3)
EGE BOLGESI
ROLLERGIN| 95 | 65 | 105 214 190-230 330,1
SAVGIN | 137 | 56 90 226 200-230 327,3
CUKUROVA VE GUNEYDOGU ANADOLU BOLGESI
ROLLERGIN| 95 | 65 | 105 217 195-245 334,7
SAVGIN | 140 | 50 80 210 200-230 375,0




TESTERELI MAKINE ILE MERDANELI MAKINE ILE
CIRCIRLANMIS VE BALYALANMIS CIRCIRLANMIS VE BALYALANMIS
ELYAF ELYAF
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BALYALARIN BRUT AGIRLIGI, LINTER PAMUGU ILE CIRCIRLAMA VE
IPLIK IMALATI ESNASINDA MEYDANA GELEN LIF DOKUNTUSU PAMUK
BALYALARI HARIC OLMAK UZERE, EN AZ 190 KG OLMALIDIR.

BALYANIN SARILMASINDA TEMiZ, SAGLAM, YAMASIZ VE YIRTIKSIZ
DOKUMA VEYA ORME %100 PAMUKLU BEZ KULLANILIR. BALYALAR
AMBALAJ MALZEMES|I ILE TAM OLARAK ORTULECEK SEKILDE
SARILMALIDIR.

BALYALARIN SARILDIGI PAMUKLU (DOKUMA VEYA ORME) BEZLERIN
KENARLARI %100 PAMUKTAN YAPILMIS DOGAL BEYAZ RENKLI
IPLIKLE DIKILIR. SENTETIK ELYAF KARISIMLI IPLIKLER KULLANILMAZ.
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Tip Numune Adi : ;
Smifive Tipi (TIP NUMUNE ADI)
gromama Sekl (SINIFI — TIPI)
Baiya No (CIRCIRLAMA SEKLI — YILI)
Brut Agalik 100 kg || PartiNo.  :(Fab. Sicil No.) — ...
Analiz Laboratuvarn - ... ...
Balya No. (MUHUR)
Briut Aguirhik: ... ... ... (£10)kg
(Firma Unvani ve Vergi No) )
Ornek Kase:
0O B6eoO1=2 345678 TURKIYE — CUKUROVA
---------- —Ihtiyag Halinde Kopartilacak Kupon------------- SARI LEKELI _ QT2
---------- —Ihtivac Halinde Ko amla-u:ak Kupon—--——— || ROLLERGIN — 2012
___________rf___*’;h“;j;u;gm :n:r;ﬁ?:_ﬂ _____ PartiNo. :S040112345-01
0O B69012 S4S5arFS Bﬁ].yﬂ No. 123456789 (MUHUR)

--------------- Analiz Numunesi Euponi-------—-—-—-—-—

Briit Agirlik : 210 (£10) kg




TiP NUMUNE
ADI

GRUBU VE CIRCIRLAMA
SEKLI

TRETIM BOLGESI

EGE

EGE TIPI

I“ E E -I I E -
CUKUROVA

Orta Elyaf (Upland) Grubu -
Rollergin

Ege iiretim bélgesinde (Izmir.
Menemen Bergama, Manisa,
Turgutlu, Salihli, Alasehir, Balikesir,
Tire, Torbali, Soke, Aydin, Nazilli,
Denizli, Milas, Kéycegiz, Odemis ve
Bursa kontrol merkezlerinde) tiretilen
pamuklar

Antalya_Iskenderun, Antakya_Igdir,
Kahramanmaras, Gaziantep, Adana,
Mersin, Ceyhan, Osmaniye,
Revyhanli, Nusaybin, Diyarbakar,
Sanlurfa’da tiretilen pamuklar ile
diger Giretim bolgeleri ve kontrol
merkezlerinde iiretilen bu tip
numunelere uygun pamuklar

Adana, Mersin, Ceyhan ve Osmaniye
iretim bdlgelerinde iiretilen
pamuklar ile diger tiretim bdlgeleri
ve kontrol merkezlerinde Giretilen bu
tip numunelere uygun pamuklar

Kisa Elyafli (Yerli) Grubu,
Orta Elyaf (Upland) - Sawgin,
Uzun Elyafli Grubu,
Linter
Lif Dokiintiisii,

Orta Elyafli (Upland) Grubu -
Rollergin (renkli sinifi ve tip dis1
sin1f1)

Turkiye (Genel)
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PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI
KULLANILAN YONTEMLER

SONDAJ YONTEMINDE HER PARTIYE AIT PRESLENMIS BALYALAR
ICINDEN EN AZ % 2 VE EN COK % 20 ORANINDA SECILEN BALYALAR
ACILIR VE ACILAN BALYA AMBALAJLAR ILE ICINDEKILER AYRI AYRI
KONTROL EDILIR. KONTROLDE HER BALYA AIT OLDUGU PARTIYI

TEMSIL EDER.

SONDAJ YONTEMI ILE YONETMELIKTEKI ESASLARA UYGUN SEKILDE

ALINMIS NUMUNELERIN TASNIF opasinbA EL, GOZ ve HVI
SINIF VE TIPININ BELIRLENMESI| SEKLINDE YAPILIR.



TEK BALYA YONTEMINE-GORE NUMUNE ALMA NUMUN/LER/(;/R(;IR
PRESE FABRIKALARINDA BULUNAN PRESE KASALARININ ALTINA VE
- USTUNE MONTE EDILMIS NUMUNE ALIM BICAKLARI TARAFINDAN
VEYA BALYALAR PRESELENDIKTEN SONRA OTOMATIK NUMUNE ALIM
CIHAZI YARDIMIYLA ALINIR.

BIR BALYANIN KARSILIKLI iKI YUZUNDEN NUMUNE ALIM BICAKLARI
TARAFINDAN VEYA PRESLEME SONRASI OTOMATIK NUMUNE ALMA
CiHAZI YARDIMIYLA 30,5 CM BOY, 10 CM EN VE 115 GR AGIRLIKTAN AZ
OLMAMAK UZERE KESILEN NUMUNELER, UZERLERINDE HICBIR
DEGISIKLIK YAPILMADAN BiR DEFADA KOPARILIP ALINIR. ALINAN HER
BIR NUMUNE ESIT IKI PARCAYA BOLUNUR. BALYANIN HER IKi
YONUNUN BOMBELI DIS KISIMLARINDAN ALINAN NUMUNELER
BIRLESTIRILIP BALYA ETIKETININ EN ALTINDAKI KUPON ILE BIRLIKTE
RULO HALINE GETIRILIR.



. (HIGH VOLUME INSTRUI\/IENT HVI)

1) RENK

2) UZUNLUK
3) INCELIK

4) SAGLAMLIK

5) UNIFORMITE

USTER" HVT1 1000

6) ELASTIKIYETI (UZAMA)
7) YABANCI MADDE ORANI
8) ELYAF OLGUNLUGU

9) KISA LIF INDEKSI
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ELYAF UZUNLUK ARALIKLARI HVI OL(;UM MODULUNDEKI TEST METO

UZUNLUK INA-GORE SIRA e
= ERIN, %50 ORTALAMA UZUNLUKLARI (ML MEAN LENGTH) VE %2.5 UST

YARI ORTALAMA UZUNLUKLARI (UHML-UPPER HALF MEAN LENGTH) ESAS
ALINARAK; KISA, ORTA VE UZUN ELYAF OLARAK TESPIT EDILMISTIR.

ORTA ELYAFLI Elyaf Uzunluk Arahgi
UZUN ELYAFLI| Elyaf Uzunluk Arahi& Uz““lgfj kodu 5007 (mdmail n
Uzunluk Kodu (mm) 26 20 ;3_21 ;—19 o
40 30,73 ve daha kisa >3 21 8420 61
42 | 30,73-31,75 29 22.86-23.37
14 31.75-3327 30 23.62-24.13
46 33,27-34.54 31 24.38-24.89
48 34.54-36.06 3 75.15-25.65
50 36,06-37,33 33 25.91-26.42
52 37.33’den daha uzun 34 26,67-27.,18
KISA ELYAFLI Elyaf Uzunluk Arahgi ;2 g;g;;gg
Uzunluk Kodu (mm) 37 28:96-29:72
20 12,7-17,52 38 29.97-30,48
22 17,52-19,05 39 30,73-31,24
24 | 19,05-21,59 10 31,50-32,00
26 21.59-23.80 A1 32.26-32.77
28 23.80-24.89 42 33,02-33,53
43 33,78-34,29
44 34,54 ve daha uzun




SONDAJYONTEMINE GORE BELIRLENMIS—KISA-ELYAFLI (YERLI) PAMUKLAR
~—KENDI ARALARINDA YERLI 1, YERLI 2 VE YERLiI 3 OLARAK 3 FARKLI TIiPE
AYRILMAKTADIR. EN KALITELISI YERLI 1 OLUP BEYAZ, PARLAK VE
CIRCIRLAMA HATASI BULUNDURMAZ.

ORTA ELYAFLI (UPLAND) PAMUKLAR

1) BEYAZ SINIFI (1) STANDART EKSTRA, 2) STANDART GARANTI, 3)
STANDART 1, 4) STANDART 2, 5) STANDART 3, 6) STANDART 4, 7)
STANDART 5 OLARAK 7 TiPE AYRILIR.

2) BENEKLI SINIF (YAGMUR VE DEPOLAMA HATASI) BU SINIF STANDART 1
DEN STANDART 5E KADAR 5 TIPE AYRILMISTIR.

3) SARI LEKELI SINIF (BIRDEN FAZLA YAGMUR, DEPOLAMA HATALARI). BU
GRUPTA STANDART 1'DEN STANDART 5’E KADAR TIPE AYRILIR.

4) RENKLI  SINIFI  (%13-14 DAHA FAZLA NEMLI, FERMENTELI,
KAHVERENGILESMIS). BU SINIF RENKLI 1 DEN RENKLI 4E KADAR 4
TIPTEN OLUSUR.

5) TIP DISI SINIFI (YANGIN, SU BASKINI, CIRCIRLAMA VE DEPOLAMA
HATALARI YUKSEK) BU SINIF TiP OLARAK 1) OzZURLU 2) KUSBASI 3)
AVARYALI OLRAK 3 TIP DISINA AYRILMISTIR. OZURLU: FAZLA MIKTARDA
YABANCI MADDE ICERIR (YAG, TOPRAK VB), KUSBASI: CIRCIRLAMA
SIRASINDA ASAGI DUSEN CIGITLI PAMUKLARDAN, AVARYALI: PRESLI
BALYALARIN YANGIN, SU BASKINI SONUCU OLUSMUS
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LINTER VE LIF DOKUNTUSU PAMUKLARIN SI

VE TIPLERI

Grubu Simf Aciklama Tip Renk
Pamuk ¢igidinin izerinde  |Linter (A-1) Kirli beyaz
kalan liflerin linter

A makineleri ile bir defa Linter (a-2)| A1 9¢n daha koyu
o .. : renkli
kesilmesi ile elde edilen
pamuklardir. Linter (A-3) A-2 den dE{'h.a koyu
renkli
Linter Birinci kﬁs.imd.m__s onra Linter (B-1)| Acik kahverengi
Pamuklary pamuk ¢igidinin izerinde
B kalan liflerin ikinci defa
kesimiyle elde edilen Linter (B-2)| Koyu kahverengi
pamuklardir.
Yangin veya agirt rutubetten dolay: fermante olmus
Tip Dis1 | cigitlerden elde edilen Linter pamuklaridir.
Circirlama esnasinda Circirlama esnasinda meydana
meydana gelen yagl, gelen yagli, mastar istii-
Circirlama mastar tistii topbasi ve topbasi ve siklon tozu gibi lif
T Lif siklon tozu gibi lif dékiintiisi pamuklar meydana
Dékiintiisii dokiintisi pamulklardir. geldikleri (elde edildikleri)yer
itibariyle tiplendirilerek, temiz
vevya kirli olarak
nitelendirilebilir.
Lif Iplik imalat1 esnasinda elde | Elde edildikleri yer itibariyle
Diékiintiisii edilen, vatka kenarn, serit, tiplendirilir. (vatka kenari,
Pamuklar fitil. halka, bick:, sapka. serit, fitil, halka, bigk, sapka,
davul, ince tarak,_ hallag alti, | davul, ince tarak. hallac alts,
iplik hallag tiyii, mahzen tozu, hallag tiyl, mahzen tozu,
imalat: Lif | meydan dokiintusi, vigon meydan dékiintiisii, vigon
Diékiintiisii | taragindan cikan fitil taragindan ¢ikan fitil 1skartasi,

1iskartas:, biiyik davul
dokintisi ve dokuma
tezgahi alt1 dokiintiisi gibi
lif dokiintiisii pamuklardir.

biiyik davul dokiintisii ve
dokuma tezgahi alt: dokiintiisi
gibi)
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RENK:

BEYAZ,
BENEKLI,

SARI LEKELI,

TIP DISI SINIFLAR,

HVI OLCUM MODULUNDEKI “COLOR” TEST METODU VE NICKERSON-
HUNTER PAMUK KOLORIMETRE DIYAGRAMINDA PARLAKLIK
DERECESINI GOSTEREN YANSITMA (RD) VE SARI RENK PIGMENTI
DERECESINI GOSTEREN SARILIK (+B) DEGERLERININ KESISTIGI
YERIN BELIRLENMESI SURETIYLE TESPIT EDILMISTIR.

ORTA ELYAFLI PAMUKLARIN RENK SINIFLARI; BEYAZ, BENEKLI, SARI
LEKELI, RENKLI, TIP DISI OLARAK BELIRLENMISTIR.
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YABANCI MADDE: ORTA ELYAFLI PAMUKLARIN YABANCI MADDE
SINIFLARI ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT EDILMISTIR.
YABANCI| MADDE MIKTARI (%)

MADDE SINIFI
ROLLERGIN/ROTOBAR SAVGIN KODU

0-2 0-0,4 1 EN TEMizZ
1,1-4,5 0,5-1,2 2 TEMIZ
4,6-6,5 1,3-2,4 3 ORTA
6,6-7.5 2,5-4,0 4 ORTA KiRLI
7,6-10 4,1-5,5 5 KIRLI
10,1-14 5,6-6,9 6 COK KIRLI

14,1 VE USTU 7 VE USTU 7 PEK COK KIRLI



ELYAF INCELIGI (MIKRONER): ORTA ELYAFLI PAMUKLARIN ELYAF
INCELIK SINIFLARI HVI OLCUM MODULUNDEKI “MICRONAIRE” TEST
METODU ILE BELIRLI BIR HACME SIKISTIRILMIS, BILINEN AGIRLIKTAKI
LIF KUTLESI ARASINDAN, BILINEN BASINCTAKI HAVA AKIMININ
BELIRLI BIR ZAMAN ARALIGINDA GECIRILMESI SURETIYLE PAMUK
LIFININ HAVA GECIRGENLIGININ BELIRLENMESI YONTEMIYLE
ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT EDILMISTIR.

MiIKRONER DEGERI SINIFI

2,4-3,0 ZAYIF
3,1-3,8 INCE
3,9-4,9 NORMAL
5,0-5,5 KALIN

5,6 VE USTU COK KALIN



/
- ELYAF MUKAVEMETIi (ELYAF KOPMA MUKAVEMETI): ORTA ELYAFLI
PAMUKLARIN ELYAF MUKAVEMETI (KOPMA MUKAVEMETI) SINIFLARI
HvVI OLCUM MODULUNDEKI “STRENGTH” TEST METODU VE
“GRAM/TEX” OLCUM DEGERI ILE ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE
TESPIT EDILMISTIR.

SAGLAMLIK DEGERI (GRAM/TEX) | SINIFI

31 VE USTU COK SAGLAM
28-30 SAGLAM
26-27 NORMAL
24-25 ORTA

22-23 SAYIF

21 VE ALTI COK SAYIF



| ~UZUNLUK UYUMU (UNIFORMITY): ORTA ELYAFLI
PAMUKLARIN ELYAF UZUNLUK UYUM (UNIFORMITY) SINIFLARI HVI
OLCUM MODULUNDEKI “UNIFORMITY” TEST METODUYLA,
LIFLERIN %50 ORTALAMA UZUNLUGUNUN (ML=MEAN LENGTH)
%2,5 UST YARI ORTALAMA UZUNLUGUNA (UHML=UPPER HALF
MEAN LENGTH) BOLUMUNU % OLARAK GOSTEREN “INDEX”
OLCUM DEGERI ILE ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT
EDILMISTIR.

YEKSENAKLIK DEGERI (%) SINIFI

85'DEN DAHA YUKSEK COK DUZGUN

83-85 DUZGUN

80-82 NORMAL

77-79 DUSUK DUZGUNLUK

77 VE ALTI COK DUSUK DUZGUNLUK



~“ELYAF OLGUNLUGU (* MATURITY"):

ORTA ELYAFLI

PAMUKLARIN ELYAF OLGUNLUK SINIFLARI HVI

OLCUM MODULUNDEKI| “MATURITY” TEST METODU ILE ASAGIDA
GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT EDILMISTIR

OLGUNLUK DEGERI (%) DERECESI

86 VE USTU
80-85

75-79

70-74

73 VE ASAGISI

COK YUKSEK OLGUNLUK
YUKSEK OLGUNLUK
OLGUN

DUSUK OLGUNLUK

COK DUSUK OLGUNLUK



ELYAFIN ICINDEKI KISA ELYAF ORANI (SHORT FIBER INDEX, SFI)
SINIFLANDIRMASI:

ORTA ELYAFLI PAMUKLARIN 12,7 MM'NIN ALTINDA BULUNAN ELYAF
MIKTARI SINIFLARI HVI OLCUM MODULUNDEKI “SFI” TEST METODU
ILE ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT EDILMISTIR.

SFI DEGERI (%)

6 VE ALTI COK iYI
6,1-8 Y]
8,1-11 ORTA

11,1 VE USTU KOTU
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 ELYAF ELASTIKIYETI:

ORTA ELYAFLI PAMUKLARIN ELYAF ELASTIKIYET (UZAMA) SINIFLARI

HV| OLCUM MODULUNDEKI “ELONGATION” TEST METODU ILE
ASAGIDA GOSTERILDIGI SEKILDE TESPIT EDILMISTIR.

ELONGASYON DEGERI (%) SINIFI

8 VE USTU COK YUKSEK ELASTIKIYET
6,9-7,9 YUKSEK ELASTIKIYET
5,9-6,8 ELASTIK

4,9-5,8 DUSUK ELASTIKIYET

4,8 VE ALTI COK DUSUK ELASTIKIYET



PAMUK"DERCE _VE SINIFLANDIRI\/IASINI ETKILEYEN/BAZI

e

FAKFORLER =
~ 1. DEPOLAMA SARTLARI

1. CIGITLI VE PRESELI PAMUKLAR KAPALI DEPOLARDA VEYA
SUNDURMALARDA KORUNMALIDIR. PAMUKLAR ACIKTA BIRAKILMAZ,
KAPALI YERLERDE NEMLI VEYA OZELLIKLERINI BOZACAK SARTLAR
ALTINDA MUHAFAZA EDILEMEZ, GRUPLARA VE TIPLERE
AYRILMADAN DEPOLANAMAZ.

2. CIGITLI PAMUKLARIN DEPOLANMASINDA CESITLI GRUP, SINIF VE
TIPLERDEKI PAMUKLARIN KARISMASINI, NITELIKLERININ
BOZULMASINI, FAZLA BASINC ALTINDA BULUNMASINI ONLEYECEK
VE BUNLARIN YETERINCE HAVALANMASINI  SAGLAYACAK
TEDBIRLER ALINIR.

3. KUTLU VE PRESELI PAMUKLARIN KONULACAGI DEPOLAR,
SUNDURMA VE AVLULAR PAMUKLARA YABANCI MADDE
KARISMASINI VE KIRLENMEY|I ONLEYECEK, NEMi GECIRMEYECEK
VE DUVARLARI ILE CATISININ PAMUGU HER TURLU HAVA
ETKISINDEN KORUYACAK SEKIL VE NITELIKTE YAPILIR.



2) NEM DURUMU —
“PAMUK LIF VE CiGiDIi HIGROSKOPIKTIR (HAVADAN NEM CEKME
OZELLIGI). HAVANIN ORANSAL NEMi YUKSEK OLDUGU YERLERDEKI]
KURU PAMUK NEM ALIR; ORANSAL NEMI DUSUK YERLERDE KURUR.

CIRCIRLANACAK KUTLU PAMUGUN NEM DURUMU OLDUKCA
ONEMLIDIR. CIRCIRLANACAK PAMUKTAKI NEM DURUMUNUN %8.5
USTUNDE OLMAMSI ISTENIR. CIRCIRLANAN PAMUK KURU ISE
DERECE ARTISI OLUR.

NEM MIKTARI %8 DEN %7'YE DUSTUGUNDE ELYAF DUZGUNLESIR VE
PARLAKLIK ARTAR. %7 VEYA DAHA ASAGI DUSTUGUNDE YABANCI
MADDELER KUTLU PAMUK VE ELYAF TEMIZLEYICILERI TARAFINDAN
TUTULDUKCA DERECE YUKSELIR. NEMIN COK AZALMASI ORNEGIN
%4 ALTINA DUSMESI DURUMUNDA KIRILMA OLDUGUNDAN KISA
LIFLER ARTAR. IPLIK MUKAVEMETI DEVAMLI OLARAK AZALIR. %5
NEMIN ALTINDA KOPAN LiIF ORANI BIRDEN BIRE ARTAR. BUNUN
YANINDA CiGIT KIRIGI OLUSMAYA BASLAR.
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1. NUMUNE AVUC ICINDE SIKILIR, AVUC ACILDIGINDA, NORMAL
KUTLU SUNGER GIBI KABARIR. COK KURU PAMUKLAR COK
KABARIR.

2. NUMUNE VEYA DEPO ICINE EL SOKULUR NEMLI KUTLUDE
SERINLIK HISSEDILIR. KIZISMIS KUTLULERDE SICAKLIK HISSEDILIR,
RENK SARARIR, ILERI SAFHALARDA KOKU DUYULUR.

3. CIGIT DIS VEYA PARMAKLA KIRILIR, KURU KUTLUDE CIGIT
LEBLEBI GIBI SES CIKARIR, RUTUBETLIDE SES DUYULMAZ.

4. EN UYGUN YONTEM ISE “TEKSOMETRE” VEYA ETUV CIHAZINDA %
NEM TAYINININ YAPILMASIDIR.

PAMUKLARIN TEKNIK KRITERLERININ BELIRLENECEGI VE
SINIFLANDIRILACAGI LABORATUVARIN NEM SEVIYESININ HOMOJEN
SEKILDE % 65 (+2) BAGIL NEMDE VE SICAKLIGIN 21°C (1) OLMASI
GEREKIR.
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- 3. HAZIRLANMA DURUMU

PAMUGUN 1Yi VEYA FENA CIRCIRLANMIS OLUP OLMADIGI-NEP, NAP,
MOT, ONDULASYON VE SICIMLIME, CEKIRDEK EZIGI VE KIRIGININ
OLUP OLMAMASI SINIFLANDIRMAY| ETKILER.

1. PAMUGUN NEMLI OLMASI OLUMSUZ ETKI YAPAR.

2. ISLENEN PAMUGUN HASTALIKLI (BEYAZ SINEK GiBI) YA DA
OLGUNLASMAMIS OLMASI OLUMSUZ ETKIi YAPAR.

3. CIRCIR MAKINALARININ AYARSIZ YA DA BAKIMSIZ OLMASI
OLUMSUZ ETKI YAPAR.

4. MAKINA YAGLARININ CIRCIRLANAN PAMUKLARA KARISMASI
OLUMSUZ ETKI YAPAR.
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— 4. YABANCI MADDE MIKTARI SINIFLANDIRMAY! ETKILEYEN DIGER

BIR FAKTORDUR.
YABANCI| MADDE MIKTARI UZERINE EKTILI FAKTORLER:

1. MAKINE VEYA EL ILE PAMUK TOPLAMAK,

2. CESIT (FREGO YAPRAK)

3. HASTALIK VE ZARARLI TAHRIBATI,

4. YAGIS VE RUZGARLAR,

5. YETISME SARTLARI VE TARIM SISTEMLERI,

6. HASAT DEVRESINDE YAPRAKLARIN YESIL VEYA KURUMUS
OLMASI,

7. ISCININ TOPLAMA PRATIGI,

8. ATMOSFERIK OLAYLAR, HAVANIN NiSPi RUTUBETI VE CIG,

9. DEFOLIANT YAPRAK DOKUCU KULLANILMASI,

10. CIG DUSEN YERLERDE SABAHIN ERKEN SAATLERINDE
TOPLANMAYA BASLANMASI.



5. RENK —_—

PAMUKAIFININ RENK DEGISIM-NEDENLERI —
1. HASTALIK VE ZARARLI TAHRIBATI, YESIL KOZANIN

s

OO i

HASTALIK VE ZARARLI NEDENI| ILE DELINMESI VEYA
CURUMESI,

PEMBE KURT, DIKENLI KURT'UN KOZALARA NUFUZ
ETMESI, BEYAZ SINEK VE BAZI EMICI BOCEKLERIN
IFRAZATLARI (FUMAJIN) RENK DEGISIKLIGINE YOL
ACAR,

YAGIS, CiG, DON, RUZGAR GIBI OLAYLAR,

HASAT, KUTLUNUN DALDA IYICE KURUMADAN
TOPLANMASI,

ISCININ TOPLAMA PRATIGININ YETERSIZ OLMASI
(YABANCI MADDE, TOPRAK VS.),

PAMUK TOHUMUNUN DEJENERE OLMASI (DEVE TUYU
RENK),

DEFOLIANT YAPRAK DOKUCU KULLANILMASI,
CEVRESEL ETKILER (EGZOZ GAZI, FABRIKA ATIKLARI),



CIRCIR-RANDIMANINI ETKILEYEN-FAKTORLER™

1. CESIT: UPLAND PAMUKLARINDA DAHA FAZLADIR. DIGER
TARAFTAN UZUN LIFLI MISIR TiPIi PAMUKLARDAN % LIF
RANDIMANI %29-30 ARASINDA DEGISIR.

2. YETISME SARTLARI VE TARIM SISTEMLERI: YUKSEK NEMELI
BOLGELERDE DAHA AZ KUTLU VERIMI VE AZ RANDIMAN ORTAYA
CIKAR.

3. KUTLUDE % NEM

KUTLU PAMUGUN NEMIi %10 OLACAK SEKILDE VE KURUTMAK ICIN
HAVANIN ORANSAL NEMININ %65 YA DA DAHA AZ OLMALIDIR.
GENELLIKLE NEMIN %7 USTUNDE VE %5 ALTINDA ISE: PAMUKTA
RENK DUSMESI, KALITE DUSMESI, CIRCIRLAMA HATALARI ARTAMASI,
CIRCIRLAMA ORANINDA AZALMA, DUSUK CIRCIR RANDIMANI, YAVAS
CIRCIRLAMA, PRESLEMEDE ZORLANMA, STATIK ELEKTRIKLENME,
LIF KISALMASI VE LIF KALITESINDE DUSUSLER OLUSMAKTADIR.



/
NEMLLCIRCIRLANAN PAMUKTA RENK-MATLASIR DERECE DUSUSU

~—~OLUR. YABANCI MADDELER TEMIZLENMEZ VE CIRCIRLAMA
SIRASINDA SICIMLIME OLUR. CEKIRDEK EZMELERI
OLUSACAGINDAN ONDULE, NAP, MOT OLUSUMU ARTAR.

4. CIRCIRLAMA SEKLI (ROLLERGIN-NORMAL, SAWGIN MAKINELI
CIRCIRLAMADA RANDIMAN DAHA AZDIR.

5. KUTLUDE CIGIT VE LIF ORANI: YUKSEK ORANDA LiF ORANI CIRCIR
RANDIMANINI ARTIRMAKTADIR.

6. LIFIN INCELIGI VE UZUNLUGU: GENELLIKLE LIF UZADIKCA LIF
RANDIMANI AZALIR.

7. CIGIT UZERINDEKI LIFLERIN OzZGUL AGIRLIGININ FAZLALIGI
CIRCIR RANDIMANINI ARTIRMAKTADIR.

8. KUTLU VE LIF TEMIZLEYICIDEN GECIRILIP GECIRILMEMESI:
TEMIZLEYICILERDEN GECIRILMIS KUTLUDE RANDIMAN VE KALITE
ARTMAKTADIR.
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9. YABANCI MADDE MIKTARI(%):—KRITERLERE BAGLI OLARAK

~—SINIFLANDIRMAY! VE DERECEYiI DOGRUDEN ETKILEMEKTEDIR VE

AYNI ZAMANDA CIRCIRLAMA RANDUMANINI AZALTMAKTADIR.

10. CIGIT HATALARI (CIGIT KABUGU, KIRMA, CIGIT EZIKLIGI, KUTLU
KACIRMA). CIRCIR RANDIMANININ AZALTMANIN YANISIRA KUSBASI,
OZURLU, AVARYALI LIF OLUSUMUNA NEDEN OLABILMEKTEDIR.

11. PRESLENMEDEN ONCE NEMLENDIRME: UYGUN OLMAYAN NEM
RENK UZERINE ETKISI YANINDA MUKAVEMET, SICIMLEME, NAP
UZERINEDE ETKi YAPMAKTADIR.

12. ICI BOS CEKIRDEK VE OLGUNLASMAMIS LIFLERIN (MOT)
BULUNMA ORANI HEM RANDIMANI HEMDE KALITEYlI OLUMSUZ
YONDE ETKILER.

13. LEKE YAPICI ZARARLILAR VE KOZA-CICEK KURTLARIN ZARARLI
TAHRIBATI: RENK, PARLAKLIK, SAGLAMLIK, YABANCI MADDE ORANI,
UNIFORMITE VB UZERINE OLUMSUZ ETKILER YAPAR.
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